Valg af burmateriale specielt med henblik

pa holdbarheden ved autoklavering
af Jet Mollegaard

Moderne faciliteter til forsegsdyr
har vundet stadig sterre udbredelse
i Skandinavien i de senere ar. Her-
ved er mange problemer dukket op,
som man har mattet lese gennem
forseg og erfaring. De problemer,
som opstar, er meget forskellige.
Jeg vil i det folgende hovedsagelig
omtale de tekniske problemer, som
fremkommer ved sterilisation af ma-
terialer til brug 1 forsegsdyrssekto-
ren.

Plastmaterialer er 1 de sidste artier
blevet meget anvendt, og det har
derfor vzret naturligt for mig at
interessere mig hovedsageligt for
problemerne ved anvendelse af disse.
Polykarbonat (Makrolon®) har len-
ge varet det mest foretrukne bur-
materiale til mindre forsegsdyr. Det
er szrdeles anvendeligt, idet det er
transparent, varmebestandigt og

slagfast. De bedst kendte burtyper:
I, II, III og IV udferes i dette ma-
teriale.

Bure i det forholdsvis kostbare ma-
krolon er hidtil blevet betragtet som
en temmelig sikker investering. Det-
te har imidlertid vist sig ikke at vaere
tilfeldet, idet der opstar problemer,
nar burene udsattes for hyppig vask
og autoklavering.

Problemerne viser sig 1 form af
manglende formstabilitet, hvidlige
beleegninger, 1 nogle tilfeelde min-
dre slagfasthed samt spradhed i ma-
terialet.

Vi troede ferst, at disse svagheder
skyldtes fejl i produktionen eller
materialet, men efterhdnden som vi
har atprevet bure i samme type ma-
krolon, sprejtestobt pa forskellige
europaiske fabrikker, fandt vi ud
af, at alle bure viste ens reaktioner,

AUTOKLAVERING v/120°C i 20 minutter af forskellige fabrikater makrolon-
bure type 111

FABRIKAT RESULTAT EFTER AUTOKLAVERING
26 gange 42 gange
A svage etsninger tydelige ztsninger
svag indadbejning af langsider
B cvage atsninger tydelige atsninger
13 svage spandings- en del tydelige spaendingsridser
ridser langs skinner langs skinner og bundhjerner
C svage ztsninger tydelige @etsninger

en del spandings-
ridser langs skinner
og bundhjerner

en del tydeligere spandingsridser
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hvis de blev udsat for de samme pa-
virkninger.

Pa basis al vore undersogelser kan
vi konkludere, at burenes @ndrede
udseende skyldes felgende forhold:

I. Temperaturen har 1 mange auto-
klaver ofte oversteget de tilladte
121°C, selv om kontrolskriveren vi-
ste den korrekte temperatur.

2. Natriumhydroxyd (NaOH) bliver
ofte tilsat kedelvandet sammen med
hydrazin og fosfat som rustbeskyt-
telsesmiddel. Det NaOH-holdige ke-
delvand bliver i nogle tilfaelde revet
med ind 1 autoklaven og brander
sig ind i makrolonet, hvilket forar-
sager en del af de her nzvnte gener,
sasom spredhed, hvidlige pletter etc.
Det har imidlertid vist sig, at til-
forslen af hydrazin og fosfat er til-
straekkelig rustbeskyttelse af kedlen,
og man kan derfor undlade tilsaet-
ning af NaOH til kedelvandet. Det
anbefales i1evrigt at anvende auto-
klaven som et lukket system, der
drives med ion-byttet vand.

3. Burene placeres forkert i autokla-
ven: stables for hejt (max. 60 cm),
stilles pa siden etc.

4. Snavet stroelse, som under auto-
klavering braender sig fast i materia-
let. Formentlig ber makrolonbure
aldrig autoklaveres med stroelse,
Heraf felger, at man ikke ber benyt-
te makrolonbure i inficerede afde-
linger, hvor der kraves autoklave-
ring (sterilisering) af alt udgadende
materiale. Her ma anbefales en-
gangsbure eller metalbure.

5. Efter vask efterlades der rester
af alkaliske vaskemidler pa burene.
Det ma anbefales, at der anvendes
vaskemaskine med effektiv skylle-
zone.

Det er et spergsmal, hvorvidt det 1
det hele taget er nadvendigt bade at
seebevaske og autoklavere burene.
Man kunne forestille sig, at en skyl-
ning med varmt vand tilsat et deter-
gent f.eks. Pril, med efterfolgende
autoklavering ville veere tilstrackke-
lig. Denne fremgangsmade ville
skane materialet en hel del.

Safremt makrolonbure skal autokla-
veres med et heldigt resultat, ber
man tage ovennavnte faktorer i be-
tragtning.

Andre har tilsyneladende hestet
lignende erfaringer. Falgende nzv-
nes i en artikel vedrerende autokla-
vering af makrolonbure offentlig-
gjort 1 1974 1 det tyske tidsskrift
»Der Plaster Verhandler«: ... hyp-
pig autoklavering ved f.eks. 120°C
kan ikke anbefales« — Dr. Thunert,
Zentralinstitut ftr Versuchstierzucht,
Hannover, oplyser, at man ikke kan
forvente, at makrolonbure taler mere
end 200 autoklaveringer ved 121°C.
Vi har foretaget en raekke forseg,
under hvilke det lykkedes os at au-
toklavere makrolonbure mere end
250 gange uden skader pa materia-
let. Disse forseg blev imidlertid kun
foretaget med fa bure, som 1ikke
havde veret udsat for de belastnin-
ger, som bure normalt udsattes for
mellem hver autoklavering, f. eks.
vask, snavset stroelse etc.

P4 trods af de nevnte begreensnin-
ger — specielt 1 forbindelse med auto-
klavering — ma makrolon stadig an-
ses for et meget velegnet materiale
til forsegsdyrsbure.

Et andet velegnet materiale til for-
sogsdyrsbure er Polypropylen. Dette
materiale skulle veere autoklaverbart
ved 120°C 1 20 minutter. Vi har
imidlertid foretaget nogle forseg,
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AUTOKLAVERING af et enkelt Polypropylenbur type II — fabrikat A -B-C

FABRIKAT RESULTAT EFTER AUTOKLAVERING
120° G — 20 min. 120°C — 20 min.
5 gange 10 gange
ubeskadiget ubeskadiget

B steerk indadbejning, kraftig deformering,
kraftig deformering uanvendeligt

G svag indadbejning, kraftig deformering,

kraftig deformering

uanvendeligt

Derefter prevede vi at autoklavere fabrikat A i stabler ved 120°C i 20 min.
Praktisk talt alle bure blev deformerede.

som viste, at burene (som blev auto-
klaveret stablet) allerede ved den
forste autoklavering blev sterkt de-
formerede.

Dette betyder imidlertid ikke, at
Polypropylen aldrig kan autoklave-
res, men resultaterne afhanger af
visse faktorer, sasom burets facon,
tykkelse, etc.

Kender vi det hele taget noget ma-
teriale, som er i1 stand til at tale
regelmazssig vask samt autoklave-
ring ved 120°C i1 20 min.?
Erfaringerne har vist, at rustfrit stal
kan modsta et nasten ubegranset
antal autoklaveringer og vaskepro-
cedurer. Der er imidlertid visse
ulemper forbundet med anvendelsen
af bure i rustfrit stdl: De er dyre,
tunge, upraktiske og stejende at ar-
bejde med.

Safremt formalinbehandling eller
strale-sterilisation kan accepteres i
stedet for dampautoklavering, er
engangsbure en god lesning. Disse

bure udferes 1 polystyren og frem-
stilles 1 typerne 11 og III. Ifslge op-
lysninger fra Teknologisk Institut
kan burene let forbraendes i et der-
til egnet forbreendingsanlag.

Imidlertid ma vi konkludere, at vi
stadig mangler megen viden, for vi
finder frem til det ideelle materiale
til dyrebure.

Disse problemer vil sandsynligvis
opstd pa et eller andet tidspunkt for
storsteparten af Scand-LAS med-
lemmer, og det var maske derfor en
idé, om man i Scand-LAS forsegte
at lose dem i feellesskab. Man burde
sikkert samtidig diskutere nedven-
digheden af en dampsterilisering. |
en rakke tilfeelde kunne man maske
klare sig med en velegnet desinfek-
tion og en deraf felgende mindre
belastning af burmaterialet.
Scand-LAS NYT kunne ogsd her
blive et verdifuldt middel til ud-
veksling af erfaringer, ideer og
sporgsmal.
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