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Kaibevahendite osatdhtsus ori NSV Liidu t60stuses ja tema
Uksikutes harudes suur. Kéibevahendite koguhulk oli 1962. a. ile
100 miljardi rubla (sellest to6stuses 39,3 miljardit). Kuid sellele
vaatamata kurdavad praktikud kdibevahendite véhesuse ja eba-
dige jaotuse Ule, viidates sealjuures normeeritud kaibevahendite
tegelikele seisudele. Kuna ettevdtetel ei ole senini teaduslikult ph-
jendatud kéibevahendite norme ja kuna pole tehtud ka kullaldase
sligavusega kéibevahendite kasutamise anallilise, siis puuduvad
kriteeriumid véidete 0Oigsuse hindamiseks. Samas tuleb aga
tunnistada, et Kké&ibevahendite analtuls saab objektiivne olla
ainult siis, kui ta baseerub teaduslikult pdhjendatud kaibevahen-
dite normidele. Et viimased puuduvad, siis tuleb alustada just
neist.

Vastavalt NSV Liidu Ministrite Noukogu 1962. a. 30. jaanuari
maéarusele tuli kaibevahendite teaduslike normide véljatéétami-
sega alustada ettevdtetes 1 jaanuaril 1963. a. 1962. a. kinnitati
kall normeerimise tlitpmetoodika, kuid selle alusel pole 1963.
aasta valtel kinnitatud Uhtegi metoodikat tédstusharudele. Vaid-
lused normeerimise Uhe vdi teise metoodika paremuse ule jatku-
vad.

Léhtudes tuupmetoodikas toodud nduetest on allpool piutud
anda) normeerimise metoodika pdéhijooni Eesti NSV masinatdostu-
sele, lahtudes elektrotehniliste seadmete ja aparaadiehituse konk-
reetsetest vajadustest. Soovitatavaid normeerimisvdtteid on prak-
tikas eksperimenteeritud. Kuna piiratud ruum ei v6imalda aval-
dada metoodikat tervikuna, on artiklis toodud ainult need pd&hi-
motted, mis erinevad seni majandusalases kirjanduses soovitata-
vaist.

Kdibevahendite normeerimisel on Uheks vastutusrikkamaks ja
toomahukamaks todks hankeintervalli mé&aramine, s. t. selle aja-
vahemiku selgitamine, mis lahutab materjali Uhe koguse saabu-
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mist teise koguse saabumisest. Hankeintervall on aluseks lao-
varude madramisel, viimased on omakorda ladhteandmeiks kaibe-
vahendite normi selgitamisel. Hankijatega sdlmitud lepingud ei
anna hankeintervalli véljatoomiseks mingeid pidepunkte. Seega
tuleb anallisida killaldase pikkusega perioodi (ndit. aasta) tege-
likke andmeid. Pdhimdatteliselt leiame hankeintervalli (pdevades)
teatud perioodi pdevade arvu ja samal perioodil saabunud han-
gete arvu jagatisena. Praktikas on aga saabuvad materjalide
kogused véga erinevad. Naiteks oli Tallinna Ma&dduriistade
Tehases 1962. a. raadiolampide suurima uUhel pédeval saabunud
partii maksumus 10000 rubla, véikseimal 50 rubla. Mdistetavalt ei
saa neid lugeda vdrdseiks. Niisuguse vea véaltimiseks soovitatakse
hankeintervall leida kaalutud keskmisena. Seda tuleks teha aasta
transpordidokumentide pd&hjal ning kujuneks ka arvutusmasinate
rakendamisel killaltki tédmahukaks.

Asi lihtsustub, kui arvutame hankeintervalli n.-6. reaalsete
hangete alusel. Reaalse hanke miinimumkoguseks loeme ette-
vOtte antud materjali péevavajaduse. Maksimumpiiri leiame han-
gete seaduspéarasuse vaatluse teel, heites kdrvale ilmselt juhusli-
kud, liigselt suured saabunud kogused. Saaksime reaalsete han-
gete amplituudid, mille alumine piir oleks ettevdtte pdevane antud
materjali vajadus, Ulemine piir vaatluse teel leitud suurus. Peri-
oodi pdevade arvu ja saabunud reaalsete hangete arvu jagatis
annab meile hankeintervalli pikkuse pdevades. Siinjuures ei tohi
aga taiesti valistada leitud reaalsete hangete amplituudi mitte
mahtuvaid hankeid, vaid need tuleb Umber arvutada reaalseteks
hangeteks. Vdikeste hangete kogusumma jagamine reaalsete han-
gete amplituudi alumise piirvddrtusega, s. o. ettevdtte antud
materjali pdevase vajadusega annab meile reaalsete hangete arvu
vaikeste hangete osas. P&himGtteliselt samuti toimub ka liiga
suurte hangete Umberarvutamine. Siin on jagatavaks suurte han-
gete koguvaértus, jagajaks reaalsete hangete amplituudi tlemine
piir. Valemina oleks see

kus

R — reaalsete hangete arv:

V — vaikeste (resp. suurte) hangete kogusumma;

P — reaalsete hangete amplituudi alumine (resp. Ulemine)
piirvaartus.

Nii leitud hangete arvud liidame varem leitud reaalsete han-
gete arvuga ja saadud kogusumma abil leiame hankeintervalli.
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Naide. Ettevdte tarvitab materjali A 4 megagrammi pdevas. Kvartali

jooksul sai ta antud materjali jargmistes kogustes:
16 korda 2 megagrammi

4

6

8

10

12

16

20

22

Hankeintervalli maaramine toimub sel juhul jargmiselt. Kuna tehas tarvi-
tab materjali A pdevas 4 megagrammi, siis 2 megagrammine saadetis Uhe péeva
vajadust ei rahulda. Need tuleb Umber arvutada, vdttes aluseks eespool &eldud
mottekéigu.

NNDWO L

16X2_g
4

Seega mitte 16 saadetist, vaid 8. llmselt liiga suured on kolm viimasena
margitud saadetist. Nii oleks hangete suuruse amplituud 4 — 12 megagrammi.
Viimased kolm suurt saadetist tuleks Umber arvutada lahtudes amplituudi mak-
simumi (Ulemise piirvadartuse) méérast (12 mg).

2X 16+ 20+ 22 32+ 20+ 22 74 . )
12 - 12~ = 12 hanget.

Kuna ulejaanud saadetised loeme reaalseteks, siis nende juures mingit
Umberarvutust labi ei vii. Nii kujunes saadetiste Uldarvuks

8+5+ 7+10+ 3+ (2+ 6) =41.

Antud juhul on meil tegemist kvartaliga. Seega on- materjali hankeintervalli
suuruseks

. 90 )
a1 =2,24 péeva.

Kirjandusest teame, et kdibevahendite normi leidmiseks tuleb
hankeintervalli korrigeerida kaibevahendite wvajaduse
koefitsiendiga. Enamik autoreid soovitab selleks 0,5.

Selle soovitatava koefitsiendi aluseks on laovarude suuruse
katseline analliis. Kui ettevdttel vajalike materjalide nomenkla-
tuur on suur, need saabuvad Uhtlaselt vdrdsete ajavahemike
jarel, enam-vdhem (hesuuruste partiidena, on 0,5 koefitsiendina
dige. Ent juhul, kui ettevdtte vajalike materjalide nomenklatuur
on vaike, ei saa koefitsienti 0,5 kasutada, sest siis ei ole v6imalust
the materjali alt vabanenud vahendeid kasutada mingi teise
materjali muretsemiseks, vaid seda tuleb rakendada sama mater-
jali ostmiseks.

Oigustatud paranduse kaibevahendite vajaduse koefitsiendi
arvutamisse toob E. Linnaks, kes on kasitlenud abimaterjalide
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normeerimist polevkivikaevandustes. 1 Ta leiab, et kui mingi
materjali partii (maksimaalne laovaru) maksumuse osatdhtsus
on kullalt suur, siis koefitsient 0,5 ei rahulda. Tema uurimuste
pbhjal tuleb koefitsiendi leidmisel kasutada valemit

K=/ + 0,58,
5<us:

K — kéibevahendite vajaduse koefitsient;

A = koige suurema partiimaksumusega materjali osatdhtsus
maksimumvarude tGldsummas;

B = Ulejddnud materjalide osatdhtsus maksimumvarude ild-

summas.

Vorreldes staatilise koefitsiendiga 0,5, on toodud valem objek-
tilvsem ja tadpsem, tegelikku olukorda rohkem arvestav. Kuid kah-
juks ei ole valemi autor kiisimust I8puni lahendanud. Ja&vad lah-
tiseks kiisimused: kas on Gige valemit kasutada ka siis, kui mitme
materjali vGi materjalide grupi osatdhtsus on maérgatavalt erinev
ulejdénutest, kui suur peaks olema (he materjali osatdhtsus, et
valemi rakendamine Oigustaks ennast, kas valem on rakendatav
mis tahes hankeintervalli ja materjalide nomenklatuuri puhul?

Plliaksime kdigepealt leida materjalide osatdhtsuse maksi-
mum- ja miinimummaéra, mis 0igustaks selle valemi rakenda-
mist. Materjali 20% osatahtsus annab meile kaibevahendite vaja-
duse koefitsiendiks 0,6. See maéar peaks jadma miinimumiks. Uhe
materjali osatdhtsuse langemine alla 20% tdstab llejddnud mater
jalide osatéhtsuse ile 80%. Viimane eeldab aga suurt dldist
nomenklatuuri ning seet6ttu on killaldaselt alust arvata, et prak-
tiliselt ei tduse kaibevahendite vajadus ule 50 protsendi laonor-
mide maksimaalsuurusest, sest suure nomenklatuuri juures on
taiesti reaalne Uhe materjali alt vabanenud ké&ibevahendeid kasu-
tada teise materjali muretsemiseks.

Maksimummaéraks tuleb lugeda aga 80%-list osatdhtsust.
Juhul kui Uhe materjali osatdhtsus tletab selle piiri, on meil prak-
tiliselt tegemist ettevOttega, mis tarbib vdheseid materjale ja sel-
lisel juhul tuleb normeerimisel l&htuda teistest seisukohtadest.
Kui ettevdtte profiil nGuab vaid (he-kahe materjali tarbimist
(veskid, elektrijaamad jt.), siis kaob vdimalus kasutada vabane-
vaid kaibevahendeid teiste materjalide muretsemiseks ja vabane-
vaid vahendeid tuleb kasutada samade materjalide ostmiseks,
mist6ttu tuleb kdibevahendite norm vdrdsustada laonormiga.

Nii Gigustaks valem ennast kdibevahendite normeerimisel, kui
mingi materjali erikaal laovarude maksimaalseisust on suurem
kui 20% ja vdiksem kui 80% (mdlemad incl.)

1 E. Linnacks, Abimaterjali varudesse mahutatud kdibevahendite normee-
rimine pdlevkivikaevandustes, Eesti NSV TA Toimetised X kdide. Uhiskonna-
teaduste seeria. 1961. nr. 4.
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Kui meil on tegemist aga mitme materjali v8i materjali gru-
piga, millest iga uksiku osatdhtsus on neis piirides, siis tekib
mitu vdimalust. E. Linnaksi poolt toodud modttekdigu jargi tuleks
valemi kasutamise korral eristada ainult Ghte suurima osatdht-
susega materjali. See ei tundu péaris Oigena, sest naiteks kahe
materjali vGi materjaligrupi osatahtsuse vahe v6ib olla mini-
maalne, néiteks 0,39 ja 0,40. Ulejaanud materjalide osatdhtsus ja
seega ka absoluutsumma on aga sedavdrd véike, et sealt vabane-
nud vahendid ei suuda katta kahe suure partii saabumisel tekki-
vat kdibevahendite puudujddki, pealegi kus suuremate partiide
saabumise aeg vOib teineteisele vdga ldhedal olla v8i koguni
kokku langeda.

Et viia kdibevahendite norm vdimalikult l&dhedale tegelikule
vajadusele ja pidada vahendite eraldamisel dhtlasi silmas mini-
maalsuse printsiipi, tuleks eeltoodud valemit antud juhul tdien-
dada. Nimelt liita kdik materjalid, mille osatdhtsus uletab lao
maksimaalvarudest 20 protsenti, s. t. lugeda need sisuliselt iheks
materjaliks ja siit lahtudes leida kaibevahendite koefitsient eel-
toodud valemi abil, kusjuures varem antud maksimaalpiir (80%)
jaaks kehtima ka siin. Selle pdhjendus on analoogiline eelnenule.

Valem kéibevahendite koefitsiendi leidmiseks saaks sellise
kuju:

K=(ZA <0,80) +0,5 C,

kus
K = ké&ibevahendite vajaduse koefitsient;
A = nende materjalide osatdhtsuse summa, mille erikaal lao
maksimaalvarus on ule 20 protsendi;
C = (lejddnud materjalide osatédhtsus lao maksimaalvarust

Kui A peaks Uletama 0,80 tuleks Uletav osa dra jatta ja liita
teiste materjalide osatédhtsusega. Oletame, et meil kolme mater-
jali osatdhtsuse summa on 0,82, llejdanutel seega 0,18. Siis tuleks
koefitsient leida jargmiselt:

K= (0,82—0,02) +[0,5x (0,8 + 0,02)] = 0,80+ (0,5x0,20) =0,9.

Praktikas esineb juhuseid, kus nditeks (he (v6i mitme) suure
osatdhtsusega materjali partiisid saadakse pika ajavahemiku
jarel, Ulejadnud materjale aga luhikeste ajavahemike jarel. Kii-
resti saabuvate materjalide alt kdaibevahendid praktiliselt ei
vabane. Seda tuleb arvestada ning need materjalid eraldi normee-
rida, lugedes ké&ibevahendite vajaduse koefitsiendiks 1,0. Ulejaa-
nute normeerimisel tuleb aga rakendada varem toodud mattekaiku.
Siinjuures tuleb lisada, et Kiiresti saabuvaiks materjalideks saab
lugeda praktiliselt ainult neid, mille hankeintervall ei Uleta
5 péeva. Praktiliselt p6hjendatud on selle votte kasutamine siis.
kui kiiresti saabuvate materjalide osatdhtsus (ldvarudes uletab
20 protsenti.
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Abimaterjalide normeerimisel on soovitav jdtta kdrvale otse-
arvestuse meetod ja kasutada analtutilist meetodit. Antud juhul
An see meie arvates Oigustatud. Selle poolt kdneleb eelkBige t606-
hulga méargatav vahenemine. Ka leitava normi tdpsus ja majan-
duslik pbhjendatus ei kannata, sest analtutilise meetodi puhul on
Aluseks abimaterjalide tegelik kdive ja korrigeeritud laoseisud.

Analidtilise meetodi kasutamisel ldhtume baasiperioodi abi-
fnaterjalide varu tegelikust muutumisest. Olemuselt seisneb soovi-
tatav meetod jargnevas. Mingi konkreetse laos oleva materjali
maksumuse jagamisel sama materjali p&evase vajadusega (raha-
lises vdljenduses) saame pdevade arvu, mille jooksul ettevdte on
antud materjaliga kindlustatud. Samasugune on tulemus, kui
teeme seda teatud perioodi kohta. See tdhendab, et koostades
tabeli, kus thes veerus oleks ndidatud materjali pdevane vajadus
perioodi Uksikute pdevade jargi, teises vastava materjali laoseis
(saldo) samadel pdevadel. Midagi ei muutu, kui meil Uhe mater-
jali asemel on tegemist mitme materjaliga v6i koguni abimaterja-
lide suure nomenklatuuriga tervikuna.

Laoseisude veeru summa jagatis materjali kulu summaga annab
meile materjali varupdevade arvu. Tegelikkuses ei muuda aga abi-
materjali laoseisu mitte ainult vdhenemine tootmisvajaduste rahul-
damise ndol, vaid laoseisu suurendavad ka lattu saabuvad uued
materjalid. Seega suureneb-vdheneb abimaterjalide saldo igal pée-
val ostetavate abimaterjalide summa ja tootmise vajadusteks mine-
vate materjalide maksumuse vahe vorra. Kui esimesed uletavad
teise, kasvab abimaterjalide lao saldo ja vastupidi. Et selgitada
abimaterjalide varu objektiivset muutumist ning sealjuures val-
tida vBimalikku juhuslikkust, tuleks vastav tabel koostada pikema
perioodi kohta, vdhemalt kolme kuu peale. Kogu eelnenud peri-
oodi kohta on seda lsna tulikas teha. Et meil on aga vaja teada
ainult kokkuvdtteid, mitte iga Uksiku pdeva laoseise, siis lihtsus-
tub arvestus tublisti, ilma et selle tdpsus muutuks. Leides teatud
pejrioodi kohta saabunud abimaterjalide ja samal perioodil toot-
mises kulutatud abimaterjalide maksumuse vahe, saame sellest
ldhtudes leida, kas abimaterjalide laoseisu keskmise pdevase kasvu
(kui saabunud abimaterjalide maksumus on suurem tootmises
kulutatud abimaterjalide maksumusest) vdi kahanemise (kui olu-
kord on vastupidine) Tehe on sisuliselt aritmeetilise keskmise
leidmine.

Vottes aluseks algsaldo, saame leitud keskmise abil
iga péeva tinglikud saldod meie poolt valitud perioodil. Sal-
dode summa ei erine summast, mille saaksime siis, kui koostak-
sime vastava tabeli tegeliku kaibe alusel, sest keskmise juurde-
kasvu leidmisel vGtsime aluseks abimaterjalide tegeliku liikumise.
Uksikute pédevade saldod on kummagi votte kasutamisel kull erine-
vad, kuid see pole oluline. Ldpptulemus on md&lemal juhul vd&rdne.
Keskmiste arvude kasutamisel saame pdevasaldode rea, mille iga
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jargnev liige erineb eelnevast mingi kindla arvu vdrra, seega on
meil tegemist aritmeetilise jadaga ja summa leidmisel v&ime
seega kasutada aritmeetilise jada summa valemit:

e (A4I&)n

kus:

5 = rea summa,;

A = rea esimene liige;

B —rea viimane liige;

n = rea liikmete arv.

Abimaterjalidele konkretiseerituna tdhendaksid toodud t&his-
tused

5 — abimaterjalide pédevaste laoseisude saldode summat;

A — abimaterjalide algjaaki (laoseis (saldo) valitud perioodi

esimesel péeval);

B — abimaterjalide I6ppjaaki (laoseis valitud perioodi viima-
sel paeval);
n — péevade arvu perioodis.

Saadud saldode summa vd@imaldab meil leida varupéevade
arvu, s. t. padevade arvu, mille ulatuses ettevottel abimaterjale pii-
sab ja on seega tagatud hdéireteta tootmine. Varupdevade arvu
saame leitud saldode summa jagamisel tootmises kulutatud abi-
materjalide maksumusega. Kuna tehtava arvutuse eesméargiks on
abimaterjalide normi leidmine, siis tundub see ebafigena. Eel-
kbGige seepdarast, et materjalide saabumine ja nende kulutamine
ei lange mitmetel p&hjustel kokku. Suurimaks neist on praegu
tarvitatav varustamise ja lepingute s6lmimise susteem. Selle pdh-
jal vdib hankija saata materjale suuremas koguses Kkui ettevote
sel perioodil jouab kulutada. Aparaadi- ja elektrotehnikatdfstuses
ning ka masinaehituses tarbitakse abimaterjale kall suures
nomenklatuuris, kuid sealjuures suhteliselt vdikestes kogustes.
Siit jareldub, et kui vG6tame varupdevade leidmisel aluseks pée-
vase materjalikulu, ei distsiplineeriks see ostjat ega suunaks
tema initsiatiivi olukorra parandamisele ning normaalse suuru-
sega partiide hankimisele, mis vorduksid tegelike vajadustega.

Tekkida dhvardava vea valtimiseks tuleb valida teine vote, mis
vOimaldaks arvesse votta ja dra hoida vdimalikke suhteliselt suu-
remate partiide saabumist. Seda saame, kui v@tame jagajaks
antud perioodil saabunud materjalide maksumuse, mitte aga kulu-
tatud materjali maksumuse. Nlld vadheneb varupdevade arv saa-
buvate materjalide maksumuse kasvamisega, sest ulaltoodud
valem omandaks jargmise kuiu

T= (A+.B)n
2c

kus lisaks eelmistele
T — abimaterjalide varupéevade arv.
C -- saabunud abimaterjalide maksumus.
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Abimaterjalide normi leidmiseks rahalises vaéljenduses tuleks
meil leitud pdevade arv korrutada tootmise keskmise péevase
vajadusega. Valem néeks vélja selline
af__(A+ B)n D_D(A + B)
2C n 2C

kus lisaks eelnevatele on

N — abimaterjalide norm rahalises valjenduses,

D — tootmises tarbitud abimaterjalide maksumus.

O HEKOTOPbIX TMPUHUWMNAX HOPMWPOBAHWA OBOPOT-
HbIX CPEACTB

Pe3tome

B. BonbT

HopmupoBaHue O060POTHbLIX CPEACTB SBASETCA OAHUM U3 BaX-
HelLMX y4yacTKOB paboTbl MO OnpefefieHU0 WHTEepPBanoB MOCTaBKU
mMaTepuanoB. KOHOMUYECKas nuTepaTypa PeKOMeHAyeT Oonpeaensartb
MX MeTojam B3BelleHHOW cpegHel. Mpu 60M1bWIOM KOMMUYECTBE MoO-
CTaBOK 3TOT MeTOA fIBASETCH CAMILUKOM TpyAoeMKum. pouwie npoums-
BOAUTbL 3TO HAa OCHOBe T. H. peajibHbIX MOCTaBOK. PeasbHbIMW MO-
CTaBKamu cfeflyeT cuyutatb Hanmbosee TUNUYHbIE MOCTaBKW, TO €CTb He
YyUnTbIBaTb CANLWIKOM 60/bLIME UAU CAWLIKOM Majble MOCTaBKW. Ta-
KM 06pa3oM peafibHble MOCTaBKM YKNaAblBATCA B KaKyr-1160
amnanTyLy, HWKHUM Npejenom KOTOpOi ABNAeTca fHeBHas noTpe6-
HOCTb MPeAnpuATUS Mo AaHHOMY BUAY MaTepuanos, a BepPXHUM mnpe-
[eNnoM SBNAETCA BeNMYMHa, OnpefeneHHas MeTo4OM HabMtofeHWiA.
Ho npu onpefeneHny nNOCTaBOK CAULIKOM MefKWe U CAULWKOM 60/b-
LUMe MOCTaBKW YCTPaHUTb MOMHOCTbIO Henb3a. WX cnefyeT nepecyu-
TaTb Ha peanbHble MOCTaBKU. [nd 3TOr0 BO3bMEM CYMMY C/AMULIKOM
MEeSIKMX MOCTaBOK W pasfenuMm ee Ha HWKHWIA npegen amnanTypbl.
CyMMy CAULLIKOM KPYMHbIX NOCTaBOK pa3fenum Ha BepXHWid npejgen
amnauTygbl. HaligeHHoe Takum 06pas3oM 4MCO0 NOCTaBOK CNOXMUM
C YMCNOM peasibHblX NOCTaBOK. [lefieHne COOTBETCTBYIOWEro nepuopa
Ha CyYMMy MOCTaBOK [JacT Ham WHTepBan MOCTaBOK B AHAX.

Mpn HOpMUpPOBAHMM OBOPOTHLIX CPEACTB HEKOTOPbIMW aBTOpaMu
peKoMeHAyeTCAa TMPUMEHATbL B KayecTBe MNOTPeOHOCTM O0BOPOTHBIX
cpeacTs KoahuumeHT 0,5. ITO Henb3a cYMTaTb 060CHOBAHHbLIM. [nd
onpegeneHns KosduumeHTa cnefyeT UCMONb30BaTbh Qopmyny

K= (2/1<0,80) + 0,5¢c

rge

K — KO3(P(MLMEHT NOTPeOGHOCTU 060POTHBLIX CPeACTB;

A — CyMMa Y[enbHbIX BecoB (4oneil) wmaTepmanos, BeNMYUHA
0CTaTKOB, KOTOPbIX B MakKCMMa/ibHOW CyMMe MOCTaBOK Ha
cknage He npesbiwaet 0,20;

C — YyAenbHbli Bec (4oNs) OCTaNbHbIX MaTepuanos.
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