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Seoses NSV Liidu majandusliku peaiilesande eduka lahenda-
misega on piiratud téojouressursside tingimustes midrava taht-
susega koigi voimalike reservide vidljaselgitamine ja rakendamine
tootmise efektiivsuse tostmiseks. Uheks taoliseks kiillaltki oluli-
seks reserviks on t66tajate ajutisest té6voimetusest tuleneva
majandusliku kahjumi minimiseerimine.

I. Tegurite iildiseloomustus

Haigestumine ja sellest tulenev ajutine to66vdimetus soltub
vdga mitmesuguseist tegureist: todtaja vanusest, soost, t66- ja
olmetingimustest, meditsiinilise teenindamise tasemest hnii toota-
jate endi kui ka nende perekonnaliikmete osas jms. Seni teosta-
tud uuringud annavad voimaluse eristada 4 peamist tegurite
gruppi:

— tooga seotud tegurid;

— olmetingimused;

— meteoroloogilised tingimused;

— isiksusega seotud tegurid.

Toodud tegurite jarjestus haigestumise pohjustena on seni veel
meedikute hulgas vaieldavaks kiisimuseks, sest igal konkreetsel
juhul domineerivad erinevad tegurid voi tegurite kompleksid. See-
juures on kolme viimase rithma fegurite olulisus raskesti moode-
-tav ja nende reguleerimine on kas voimatu v6i vdga keeruline.
Seetottu piirdume kidesolevas artiklis peamiselt vaid esimese
rithma tegurite kui kdige reaalsemalt mojutatavate kasitlemisega.
Uhtlasi piiiiame leida ka ettepanekuid ettevotete késutuses ole-
vate piiratud ressursside ratsionaalseks kasutamiseks, et likvi-
deerida voi vdhendada just nende tegurite mdju, mis
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— on haigestumise seisukohalt eriti olulised,

— alluvad reguleerimisele ettevottele kédttesaadavate vahen-
ditega.

Pohjustavate tegurite sisulisest erinevusest tingituna vaatleme
tootajate ajutist toovoimetust kahes suhteliselt iseseisvas grupis:

— ajutine toovoimetus, tingituna tervistkahjustavatest t66-
tingimustest;

— ajutine toovoimetus, tingituna haigestunud perekonnaliik-
mete (eriti laste) eest hoolitsemise vajadusest koduse ravi voi
jarelravi korral.

Jiargnevas pilliame detailsemalt kiasitleda teid ja voimalusi
nimetatud pohjustel puudutud té6pdevade arvu vdhendamiseks
ning siit tuleneva majandusliku kahju minimiseerimiseks.

II. Ettepanekud tervistkahjustavatest toéotingimustest poh-
justatud téovoimetuspievade arvua vihendamiseks

Kergetoostusettevotetes «Baltika» ja «Marat» teostatud uurin-
gutest selgusid nimetatud kahes ettevottes olulisemad tervistkah-
justavad faktorid, milliseid kirjeldame jérgnevas.

1. Ohutemperatuuri normaliseerimine

Ohutemperatuuri kdikumine to66ruumi eri osades ning normist
tunduvalt korgem keskmine ohutemperatuur suurendavad tooéta-
jate vastuvotlikkust kiillmetushaigustele, seda eriti talveperioodil.
Ohutemperatuur OTK «Baltika» koigis tootmisruumides haélbib
oige tunduvalt normist (+20°—22°C), ulatudes keskmiselt +26°
kuni 27°C-ni. Seejuures on ettevote ventilatsiooniseadmetega
varustatud piisavalt — kdesoleval ajal on «Baltikas» kokku 22
ventilatsioonipunkti kokku 43 avaga. Temperatuuri normaliseeri-
misel esineb kaht liiki takistusi.

a) Objektiivseteks on

— praegune konveiersiisteemil tootmise korraldus, millest
tingituna nii omblejad kui viimistlejad (triikijad, pres-
sijad) paiknevad samades tootmisruumides;

— olemasolevate ventilatsiooniseadmete ebapiisav regulee-
ritus, mille tottu temperatuuri alandamisel alla +23°
kuni 24°C tekib ruumides lubamatult kiire ohu liiku-
mine (témbetuul).

b) Subjektiivseks faktoriks on osal naistodtajatel kinnistunud

harjumus normist korgema temperatuuriga, mistottu tem-

peratuuri alandamine normaalseni kutsub esile kaebusi.

Kaesoleva uurimuse autorite arvates on ainsaks radikaalseks
teeks tooruumide temperatuuri normaliseerimisel loobumine toot-
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mise konveiersiisteemist ning {ileminek pakiviisilisele tootmisele
koos samaaegse viimistluse koondamisega omaette tootmisruumi
(tsehhi). Viimistluse eraldamine nduaks — uute aurutustrasside
rajamist, kollektorite seadistamist, moraalselt aegunud tootmis-
hoonete porandate ning méningate konstruktsioonide ringitege-
mist — ca 50000 rbl.!

Tootmise rekonstrueerimine — iileminek pakiviisilisele toot-
misele — on seotud ka kogu valgustussiisteemi {imbertegemisega.
Taoline rekonstrueerimine seisab ees kuues tootmisjaoskonnas,
kus on kokku 13 konveierit. Uhe konveieri timberseadistamisel on
kulutused valgustus-tehnilisteks t66deks kokku ca 4 000 rbl. Kokku
saame kogu nimetatud rekonstrueerimise orienteerivaks maksu-
museks ettevotte ulatuses ca 100000 rbl. '

Arvestades, et OTK «Baltikal» oli 1973. a. tookaitsealaseid
summasid eraldatud 34950 rbl., 1974. a. on planeeritud 36 600 rbl.,
on ilmne, et kiillalt suur osa neist vahendeist tuleks eraldada ka
nimetatud sihtotstarbel.

Seoses iilalmainitud subjektiivse faktoriga soovitaksime koos
vajaliku selgitustoéga muuta temperatuur normaalsemaks 2—3
etapi valtel, kusjuures iga etapi jooksul véiks alandada tempera-
tuuri 1 kuni 2°C vorra. Etapi pikkus vdiks olla 10—20 pieva.

Seoses kiilmetushaiguste sagenemisega talveperioodil viiriks
kaalumist «Baltika» naabruses asuva autobussipeatuse {imber-
paigutamine ettevottele 1dhemale, nii et soojadest tootmisruumi-
dest lahkuvad tootajad ei peaks autobussi oodates kiilmetama
peatuskohas, vaid saaksid otse ettevottest siseneda bussi.

TTK-s «Marat» on probleemid temperatuuri reguleerimise
osas pohiliselt seotud ventilatsiooni tdiustamisega — ventilat-
siooniseadmed ‘tekitavad tombetuult, puudub tasakaal sissepuhu-
tava ja viljaimetava 6hu vahel, kohati tekib ohu horedus. Lahen-
duseks oleks sissepuhuvate seadmete lisamine ({ithe ventilat-
siooniseadme maksumus ca 3500 rbl.). Oluliselt tuleb rekonstru-
eerida ventilatsioon (koos kaasneva tehnilise korruse ehitami-
sega) tsehhis nr. 2 (Tulika t. 11) — kogumaksumus ca 10000 rbl.
ning «Marati» filiaalides Antslas (ca 3000 rbl.) ja Saaremaal
(ca1000rbl.). 1974. a. ettendhtud todkaitsesummadest (48000 rbl.)
oleks otstarbekas nimetatud vahendid ka planeerida. :

Temperatuuri normaliseerimiseks suveperioodil voiks soovi-
tada sissejuhitava ohu eelnevat jahutamist. Viimane eceldab aga
spetsiaalseid jahutusseadmeid, millised kdesoleval ajal seda tiiiipi
ettevotetele pole kittesaadavad. Vdga kuumade ilmadega ohu
eelnev niisutamine {iksi probleemi ei lahenda.

! Orienteeriv summa on saadud OTK «Baltika» peaenergeetika ning pea-
mehhaanika osakondade iihisest kalkulatsioonist.
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2. Ohu ioonkoosseisu normaliseerimine

Konkreetseks abinduks ohu optimaalse ioonilise koostise taga-
misel on juurdelisatava ©Ohu eelnev niisutamine. Positiivsed
ioonid tekivad ohus kuiva ohu osakeste” porkumisel vastu venti-
latsioonitorude metallseinu, mille juures nad annavad &ra iihe
osa elektrone. OTK-s «Baltika» on vastavad niisutusseadmed
olemas ja toodud probleem on olulisel maaral lahendatav koos
suhtelise Ohuniiskuse normaliseerimisega.

3. Ste;atiline elekter minimaalseks

Staatilise elektri olemasolu on kaasajal kujunenud kerge-,
eriti tekstiilitoostuses darmiselt tdsiseks probleemiks. Olles kohati
kiill kasutusel tootmistehnoloogilise vottena (nditeks kunstkarus-
naha valmistamisel), pohjustab see tekstiilitdostuses riidekiudude
«karvaseks» muutumist, mis on olulisemaks takistuseks kudumis-
masinate kiiruse, seega tooviljakuse tdostmisel. Tdnapdeval ei ole
veel leitud radikaalset vahendit selle n&dhtusega voitlemiseks,
kuna koik seni rakendatud abinoud (kaasa arvatud ka Kkatsed
muuta kangad elektrit juhtivaiks) pole andnud rahuldavaid tule-
musi.

Staatilise elektiri vdhendamise iiheks abinduks oleks omblus-
masinate maandamine, mis ei nouaks markimisvaarseid lisakulu-
sid. Arvestusega — «Marati» peaettevottes ca 600 masinat —
oleksid kulud vaid moénisada rubla (analoogiline olukord ka «Bal-
tikas»). Voiks luua ka elektri drajuhtimise voimalus tootajailt
endilt — nditeks masina to6laua servale metall-liistu kinnita-
misega. Esialgu tuleks kumbagi abindu katseliselt kontrollida,
viies seejuures ldbi vastavad mootmised. Soovitatav oleks kaaluda
(koostoos keemikutega) ka todlaudadele sellise kattematerjali
leidmist, mis vdhendaks staatilise elektri teket — praktikast on
naiteks teada, et poliiesterlakiga kaetud pindadel staatilist elekt-
rit pea-aegu ei teki. Uhtlasi tuleks hoolikalt kontrollida koigi
kasutatavate seadmete (ka kidrude) maandatust.

Ulaltoodud ettepanekute juurutamine néuab nii organisatoor-
set to6d kui ka materiaalseid kulutusi kogunevate elektrilaengute
drajuhtimiseks, kusjuures koik see peab olema tingimata koos-
kolas elektriseadmete tooohutust tagavate eeskirjadega.

4. Abinoud vibratsiooni vidhendamiseks

Nii OTK «Baltika» kui TTK «Marat» tookaitsealastes plaani-
des on ette ndhtud vibratsiooni modotmine kdigis isehhides ning
konkreetsed abindud vibratsiooni vdhendamiseks (1973. a. «Bal-
tikas» 500 rbl., «Maratis» 3000 rbl.). Siinjuures suurima ulatu-
sega to6ks oli poéranda vibratsiooni likvideerimine «Maratis»
kudumismasinate «Super-Garand» piirkonnas. Téiendavad moot-
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mised kinnitasid siiski {ilenormatiivset vibratsiooni 6mblusmasina-
tel, mistdttu oleks otstarbekas kaaluda ja esmalt katseliselt proo-
vida vbimalust moningat lihtsamat tiiiipi amortisaatorite paigalda-
miseks masinatele vibratsiooni masinalt to6lauale iilekandumise
viltimiseks. Eriti tugeva vibratsiooni korral on ilmselt tegemist
masina fiilisilise kulumisega — tuleks vastav sdlm voi siis kogu
masin vilja vahetada.

5. Tookoha ning té6laua Oige organiseerimine ja modtmed

Nagu selgub ENSV Kergetoostuse Ministeeriumi Tooiiisioloo-
gia ja -pstihholoogia laboratooriumi poolt teostatud uuringutest,
pole suur osa meie omblus- ja trikotaazitodstuses kasutatavatest
omblusmasinatest paigaldatud nouetekohaselt voi siis ei vasta
oma mddimetelt tootaja kehalistele isedrasustele. -Mainitud dis-
proportsioonid koos masinail esineva vibratsiooniga pohjustavad
olulisi erinevusi kaebustes erineva tédstaaziga todtajatel.

OTK-s «Baltika» laheneb tdstatatud probleem oluliselt peale:
punktis 1 mérgitud rekonstrueerimist. Tunduvalt leevendab oiu-
korda ka TTK-s «Marat» teoksil .olev konveiersiisteemi timberkor-
raldamine — uut tiilipi adressaat-konveierite paigaldamine mak-
sumusega a 3500—4000 rubla. Kuna nimetatud t006 teostatakse
ettevotte omavahendite arvelt ja sisemiste joududega, oleks ots-
tarbekas suunata selleks ka osa tookaifsealaseid vahendeid. Tun-
duvalt aitaks olukorda parandada ka toodfiisioloogia nouetele vas-

tavate istmete muretsemine omblejatele — orienteerivad kulud
oleksid «Marati» peaettevittes ca 5000 rubla, «Baltikas» umbes
niisama palju. .ty

iIl. Ettepanekud ajutise t60voimetuse riihmaga «hoolitsus
haigestunute eest» seotud toovdimetuspdevade arvu
vihendamiseks

1. Abinoud lasteasutuste 166 taiustamiseks

Peamised abingoud, milliseid lasteasutuste kaudu saaks ellu
viia, oleksid autorite arvates jargmised:

— profiillakioorse  tegevuse tugevdamine lasteasutustes

(karastamine, kehakultuur jne);

-— haigusjirgsel perioodil lastele lasteasutustes tugevdava ja

taastava reZiimi sisseseadmine (dieettoit, vitamiinid jms.);

— Oo6pdevastes lasteasutustes isolaatorite loomine kergemate

haigusvormidega lastele.

Kahe esimese soovituse rcalisecrimiseks peaks piisama laste-
asutuste heast tahtest. Kolmas ndéuaks teatavate ruumide eral-
damist ning ilmselt lasteasutuste meditsiinilise personali suuren-
damist. Viimase mure leevendamiseks oleks mdeldav ehk ka hai-
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gestunud laste vanemate jdrjestikune rakendamine ddvalves.
Tuleb rohutada, et selline ettevotmine on soovitatav vaid kergete
haigusvormide (nait. kiilmetushaigused) korral. Vahendite han-
kimine taolise isolaatori iilalpidamiseks peaks olema eriti lihtne
siis, kui on tegemist konkreetse ettevotte lasteasutusega. Ettevote
voidab kulutuste tagasisidemena ema tdopéevad.

2. Ametkondlikust lastehaiglast

Probleemi lahendamisel niib radikaalseimaks abinouks siiski
olevat ametkondliku lastehaigla rajamine kergetodstusettevotete
tootajate lastele, seda eriti arvestades naistddtajate suurt osa-
tahtsust nimetatud ettevotete to6tajaskonnas.

Seejuures on ettevotteil voimalus kasutada vajalike rahaliste
ressursside allikaina eeskédtt stimuleerimisiondide wvahendeid,
minemata vastuollu nimetatud fondide jaotamise kehtiva kor-
raga.? Seadusandlus lubab igal ettevdttel kasutada sotsiaal-kul-
tuuriliste drituste fondi vahendeid osavotuks olmeasutuste iihisest
ehitamisest, s.t. selleks et toetada ametkondliku lastehaigla ehi-
tamist proportsionaalselt vajatavatele voodikohtadele (seda nii
kapitaalehituse kui jooksvate kulude osas). Tootmisettevotte pohi-
maadruse 56. punkt annab ettevgtte direktorile Giguse kooskdlasta-
tult a/ii komiteega timber jaotada vahendeid sotsiaal-kultuuriliste
firituste fondi kasuks, mis voib osutuda vajalikuks haigla ehita-
mise etapil. Rahaliste vahendite hankimise teiseks allikaks voiks
osutuda kasumi vaba jadk. Kasumi stimuleeriva mdju tugevdami-
seks tuleks uut siisteemi tdiustada nii, et ettevote oleks majandus-
likult huvitatud kasumi vaba jiddgi suurendamisest. Jarelikult
peaks sellest mingi osa jddma ettevottele, mida oleks voimalik
kasutada just olmeobjektide, antud juhul lastehaigla ehitamiseks.
Eeldades, et taoline haigla hakkab teenindama teatava konkreetse
ettevotte tootajate lapsi, lubab ettevotte pohiméddruse 18. punkt
teha kasumi arvelt kulutusi ka haigla iilalpidamiseks.

Siinkohal tuleb maérkida, et kergetoOstuse ametkondlik laste- |
haigla poleks sugugi esimene ettevotete vahendite arvel loodud
meditsiiniline asutus vabariigis. Analoogiliselt on rajatud niiteks
Kohtla-Jarve Polevkivikombinaadi polikliinik, Kopli polikliinik
Tallinnas jt.

Takistuseks haigla rajamisel voivad saada puudused ehitus-
organisatsioonide to6s ning ehitusmaterjalide defitsiitsus.

Artiklis esitatud jdreldusi peaks olema véimalik rakendada
konkreetsetes ettevotetes vastavate reservide (kapitaalmahutu- -
sed, todkaitse summad) planeerimisel ja senisest efektiivsemal
kasutamisel.

2 Sotsialistliku riikliku tootmisettevétte pohimiarus. Tallinn, 1972, Tk, 32.
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SGAKTOPBI, IPUYUHSIOUIUE BPEMEHHYIO
HETPYJIOCHOCOBHOCTb, H BO3MQ)KHOCTH EE
YMEHbBWEHUSA B JIEFKOH NPOMDBIIIJEHHOCTH 3CCP

JI. Mertcuc, I1. Topeno, JI. Tarrep

PeszwowMme

BpesmenHaa HeTPYAOCNOCOOHOCTh PAaOOTAIOIIMX BIHSET HA 3KOHO-
MHYECKHe N10Ka3aTeJH MpeJPUSTHS, MUHUCTEPCTBA U HAPOJHOTO XO-
3sicTBa B LeqoM. Ee yMeHbleHHe fABAsIeTCS OQHUM M3 MyTeil TIOBbI-
meHns 3 (peKTHBHOCTH NPOU3BOIACTBA.

B crathe paccMoOTpeHBl OCHOBHble NPHUYMHHBIE (akTophl 3adone-
BaeMOCTH paGOTAIOIHX Ha MPHMepe TPHKOTAXKHO-IPOU3BOACTBEHHETO
o0bennHeHHs «MapaT» ¥ HIBEHHO-NPOU3BOACTBEHHOTO 00 beAHHEHUSA
«BanTtHka». AHanu3HpyeTost BAHsIHME CAHHTAPHO-THTHEHMYECKHX YC-
JIOBHH B NPOH3BOACTBEHHBIX TIOMeLleHHAX paccMaTPHBAeMbIX Tpen-
NPHATHH Ha pa3Hble BUJBL 3a607€BAEMOCTH.

Bonee noapo6ro paccMaTpHBAlOTCA TakHe OMNpefe/siioliHe B
CMbIC/Ie BAUSHHS Ha BPEMEHHYIO HeTpy/A0cnocobHOCTh (aKTOpPhl, Kak
HeCOOTBETCTBYIOLlas HOpMaM TeMIlepaTypa ¥ OTHOCHTEJbHAs BJaXK-
HOCTb BO3[lyXa, CTAaTHCTHUECKOE 3/IeKTPHUECTBO, LIYM, BUOPALHMa, PUT-
MHYHOCTb paboThl, HECOOTBETCTBHE MAIUHH M CTAHKOB HHAHBHAYAJ/b-
HbIMGbH3HYecKNM 0COGeHHOCTAM paGouux M T. I

B cratbe clieslan psill KOHKPETHBIX NMPeJIOKEeHHH 1 BLIBOZLOB /15
yJIydlleHAs YCA0BHiT paGOThl HA HA3BAHHLIX NPEIPHATHAX, a TaKxKe
JlaHO 3KOHOMHYEecKoe 06OCHOBAHHE pPa3HbIX MepONpPHSITHH,

Oco6o paccMaTpuBaeTcs BpeMeHHass HeTPYHROCNOCOOHOCTb B
CBSI3M C YXONOM 3a 3a60JIeBIIUMH JIeTbMH, HenaeTcs Psi Npeajcke-
HUH A9 yJAYYLIeHHs] CaHUTAapHO-TUTHeHHYeckoil paboThl NeTCKUX
YUpeXKACHHI.

BeiBOAbI, clle/laHHblE B CTaTbhe, MOTYT OBITH HCHOJbB30BaHbl AJ1A
yJAyullleHHs T1aHUPOBAHHUA KANHTAJbHBIX BJIOXKEHUH U CPEACTB Mo
oXpaHe Tpyna.
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